Расчет межосевого расстояния зубчатой пары,


составленной из эвольвентных цилиндрических 


колес





Исходные данные для расчета:


- числа зубьев шестерни z1 и колеса z2 ;


- нормальный модуль зубьев mn;


- коэффициент смещения шестерни х1 и колеса х2;


- угол наклона зубьев на делительном цилиндре (, (;


- угол профиля исходного контура (, (.


Расчет.


1. Делительный угол профиля в торцовом сечении


� EMBED Equation.2  ��� .							


2. Инволюта угла (t


inv (t = tg (t - (t,						�где  (t - в радианах.


3. Инволюта угла зацепления


� EMBED Equation.2  ��� .				


Здесь и далее знак «плюс» - для внешнего зацепления, «минус» - для внутреннего.


4. Угол зацепления


� EMBED Equation.2  ���.


5. Межосевое расстояние


� EMBED Equation.2  ��� .


В зависимости от условий проектирования aw должно соответствовать ГОСТ 2185-68 или нормальному ряду длин по ГОСТ 6636-69. Для встроенных передач, а также для передач массового производства допускается произвольное значение aw .


Расчетное значение межосевого расстояния должно отличаться от требуемого не более, чем на 1 мкм. 


�



Справочные данные:


1. Параметры исходного контура по ГОСТ 13755-81 (для цилиндрических эвольвентных колес с модулем mn > 1 мм):


- угол профиля ( = 20 (;


- коэффициент высоты головки зуба ha* = 1;


- коэффициент высоты ножки hf* = 1,25;


- коэффициент радиуса кривизны переходной кривой (f* = 0,38;


- коэффициент радиального зазора c* = 0,25.


2. Стандартный ряд модулей mn (в мм) по ГОСТ 9563-60:


- первый ряд: 0,05; 0,06; 0,08; 0,1; 0,12; 0,15; 0,2; 0,25; 0,3; 0,4; 0,5; 0,6; 0,8; 1; 1,25; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 60; 80; 100;


- второй ряд: 0,055; 0,07; 0,09; 0,11;0,14; 0,18; 0,22; 0,28; 0,35; 0,45; 0,55; 0,7; 0,9; 1,125; 1,375; 1,75; 2,25; 2,75; 3,5; 4,5; 5,5; 7; 9; 11; 14; 18; 22; 28; 36; 45; 55; 70; 90.


Первый ряд предпочтителен.


3. Нормальный ряд длин по ГОСТ 6636-69: 


25; 28; 32; 36; 40; 45; 50; 56; 63; 71; 80; 90; 100; 112; 125; 140; 160; 180; 200; 224; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630; 710.





